MERASYSTEMPLAT AB

Montageanleitung

MTP /21 MVP Stahlblech.

Anleitung gultig fur Schweden

MTP/MVP 21:

Unsere Trapezdachbleche werden aus Stahl von hoher Qualitat von sorgféltig ausgewéhlten
Lieferanten hergestellt. Die Decken- und Wandbleche aus galvanisiertem / feuerverzinktem, farbig
beschichtetem Stahlblech werden in Starken von 0,4 mm - 0,75 mm hergestellt. Die gewohnlichste Starke

fiir Dachblech betragt 0,5 mm.

Die Dachbahnen werden in modernen Spezialmaschinen rollgeformt und zu fertigen Langen von der Traufe

bis zum First zugeschnitten.
Dies bietet Ihnen eine objektgerechte, kostenglinstige Montage, schnelle Bauzeiten und sehr wenig

Verschnitt.
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Daten:
Grundmaterial: Stahlblech feuerverzinkt (Z 275 g/m?) oder Aluminium-Zink beschichtet (AZ 150 g/m?).
Blechstarke: Die MTP 21 Dachbleche werden in der Regel mit 0,5 mm Stérke geliefert.

Die Starke 0,4 mm ist eine kostengunstigere Alternative, Starke 0,6 mm wird fur eine gute
Begehbarkeit gewdéhlt und 0,7 - 0,75 mm wahlen Sie fur einen langeren Dachlatten-

Abstand.
Gewicht: 0,5 mm = ca. 4,5kg/m2.
MaRe: c. Spitze-Spitze 115 mm, Deckbreite 1035 mm , volle Breite 1070 mm.
Kondensrinne in der Seitenuberlappung .
Farbe: 25 um Polyester, 50 um Mera Nova HDP-PUR, 200 um Lederartiges Plastisol,
42 um bedruckt.
Farben: Siehe aktuelle Farbkarte.
Langen: Alle Dach- und Wandbleche werden auf Bestellung in der gewiinschten Lénge hergestellt.

Die Mindestlange betragt 200 mm und die maximale L&nge betrdgt 10.000 mm.

Fur 0,4 mm Stérke ist die maximale L&ange 6.000 mm.

Ab einer Lange von tber 6.000 mm betragt die Mindestbestellmenge 20 Stick.
Planung der Montage:
Uberpriifen Sie das Diagonalmaf der Flache/Gebaude. Es ist stets von Vorteil, das DiagonalmaR vor der
Montage der Dachlatten zu Uberpriifen. Bei Abweichungen in den DiagonalmafRen muss das Lattengertst
justiert oder der Giebelvorsprung angepasst werden. Kleinere Abweichungen von 20 - 30 mm werden mit
den Giebelblechen ausgeglichen.
Die Anzahl der Bleche errechnet sich aus((Dachlange in mm * Montagefaktor 1.005) / 1035 mm). Das
Ergebnis wird bis zur nachsten ganzen Zahl Bleche aufgerundet.
Wird die Gesamtlange an das MTP21 Profil angepasst erhalten Sie einen symmetrischen Abschluss fiir Ihr

Gebaudes und es besteht keine Notwendigkeit, das letzte Blech zu zerschneiden.
Gesamtlange = (x Anzahl der Bleche * gemessen Deckbreite)+ 35 mm - (ggf. x Anzahl der Uberlappungen * 115 mm).

Die Blechlangen werden an das Dachmal® (von Traufe bis zum First) angepasst.

Die Wahl der Blechplattenléange entscheiden Sie nach eigenem Ermessen, Handhabung, Dachneigung,
Transport und der max. lieferbaren Lénge.

Entscheiden sie sich dafuir, mehrere Bleche zusammenzusetzen werden diese unter Beachtung des
Dachlatten-Abstandes plus Uberlappung und eventuellem Uberstand an der Traufe gewahlt.

Bei Dachern mit Neigungen groRer 14 Grad wird normalerweise mit 200 mm Uberlappung und 50 mm
Uberstand montiert.

Wenn die gesamte Plattenlange > 14 m ist miissen die Bleche mit beweglicher Uberlappung montiert
werden. Dies muss bereits bei der Verlattung des Daches beachtet werden.

Montage der Dachlatten

Fur jedes Objekt muss die Dimension der Dachlatten spezifisch berechnet/gewahlt werden. Die
Berechnungsgrundlage ist von der geographischen Lage, der Art des Gebaudes und der aktuellen Dach-
/Geb&udekonstruktion abhangig.

Im Allgemeinen sollten Sie bei allen Montagearbeiten und beim Betreten des Blechdaches stets Vorsicht
walten lassen!

Der Betretbarkeits-Abstand gibt den Dachlatten-Abstand an, dem ein Blechprofil bei den Einzelféllen
vorsichtigen Begehen mit FulRplazierung im Profiltal standhé&lt, ohne dass das Dachblech beschadigt wird
oder héssliche Vertiefungen davontragt. Tragen Sie stets Schuhe mit weichen Sohlen und guter Haftung!
Beachten Sie die geltenden Arbeitsschutzvorschriften.

Erfahrungswerte fur Einzelfallen Betretbarkeits-Abstdnde
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Begehbarkeit der grosste Spannweite in m
Stéirke/Dicke| Einzelfach Mehrfach
0,4 Nicht begebar |Nicht begebar
0,5 0,7 0,9
0,6 1,2 2,4
0,7 1,8 3,2

* Ehrfahrungswehrten.

Bis Richtlinien zwischen DIN und CE Norm sind komplett fertig gelten folgende:
Die Grenzstiitzweiten der Begehbarkeit wurden nicht ermittelt. Die Profile gelten deshalb als nicht begehbar
und dirfen nur mittels lastverteilender Beldage begangen werden.

Richtwerte fir die Auswahl der Blechstarke.

Starke 0,4 mm sollte nur fur Déacher in niedrigen Schneezonen gewahlt werden.

Starke 0,5 mm ist betretbar und kann in den meisten Schneezonen mit 0,9 m Dachlatten-Abstand montiert
werden.

Starke 0.6 - 0.7 mm ist betretbar und kann in den meisten Schneezonen mit 1.2 m Dachlatten-Abstand
montiert werden.

Installation von Unterdéchern
Eventuell vorkommende Unterdacher werden entsprechend den Anweisungen des Herstellers montiert.

Montage der Dachentwésserung

Installieren Sie die Entwasserung entsprechend den Wijos-Vorschriften. Rinneisen, die auf der Dachlatte
gebogen und montiert werden, missen versenkt (ausfrasen/ausstemmen) werden, um nicht gegen das
Dachblech zu drucken.

Es ist stets von Vorteil, an der Traufe eine breitere oder doppelte Dachlatte zu wahlen um eine stabile
Halterung der Rinneisen zu erzielen.

Schiitzen Sie die Dachrinne wahrend Sie die Bleche montieren um Beschadigungen zu vermeiden.

Installation der Dachbleche.

Die Blechplatten werden senkrecht zur Traufe montiert. Ziehen Sie eine Richtschnur entlang der Traufe, um
eine Kontrolllinie zu erhalten.

Dies wird Ihnen die gerade Montage erleichtern. Setzen Sie auch einige Markierungspunkte an der Traufe
und am First, entlang der Montagerichtung. Uberpriifen Sie im Nachhinein Ihre Montage an Hand dieser
Markierungen. Dies verringert das Risiko aus dem Winkel zu geraten.

Die Platten werden mit der Kondensrille gegen die nachste Platte montiert. Die Kondensrille muss immer
auf der unteren Seite der Seitenuberlappung sein.
Die Kondensrinne bricht einen eventuellen Kapillarsog und leitet das Wasser in die Traufe.

Bei der Montage von Blechen mit Dripstop (Tropfenstopp)mussen die Installationsanweisungen von
Dripstop beachtet werden. Wenn Ihr Produkt tiber eine vorgefertigte Abschlusstiberlappung verfligt muss
diese auch unten an der Traufe montiert werden.

Seien Sie sehr genau mit der Platzierung von allen Dachblechen.
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MTP 21 wird mit den folgenden Mindestanforderungen verschraubt.

Endauflage, Endlberlappung, Zwischenauflage, duferste Platten an den Giebelseiten und der zweiten
Dachlatte (von der Traufe gezahlt) mit einer Schraube in jedem zweiten Profilboden und auf beiden Seiten
der Seitenuberlappung verschraubt.

Fur Zwischenauflagen konnen langere Schrauben-Abstande gewahlt werden. Jedoch mindestens 1 Schraube
abwechselnd in jedem dritten Profilboden und auf beiden Seiten der Seitenuberlappung.

Die Seitenliberlappung wird mit max c/c 500 mm verschraubt. Dichtere Verschraubung bei geringerer
Neigung.
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Rechnen Sie mit einem Bedarf von 6-7 Schrauben pro m2 und 2 Schrauben pro laufendem Meter.
Zusatzliche Schrauben missen flir Beschlage eingerechnet werden. Bei Verschraubung in jedem zweiten
Profilboden werden finf Schrauben pro Platte und Auflage verbraucht.

Fur Holzlatten empfehlen wir 4,8 * 35 mm verzinkte, farbbeschichtete Schrauben. Fir Umgebungen mit
hohem Korrosionsangriff werden beschichtete Edelstahlschrauben empfohlen.

Fir Z/C Profilen aus Stahl empfehlen wir 4,8 * 25 mm verzinkte, beschichtete Schrauben. Fir Umgebungen
mit hohem Korrosionsangriff werden beschichtete Edelstahlschrauben empfohlen.

Fur andere Befestigungsverhéltnisse kontaktieren Sie uns bitte. Wir beraten Sie gern!

Die Seiteniiberlappung wird mit einer 4,8 * 22 mm Uberlappung-Schraube verschraubt (¢ = 500 mm).
Plazieren Sie die Schraube in Richtung der Seite, wo der unterliegende Topp horizontal ist. Wird die
Schraube in die unterliegende Rille geschraubt ist die Uberlappung nicht fest verbunden.

Zu den Schrauben passende Bits kdnnen bei uns bestellt werden.

Verpasst die Schraube einmal eine Dachlatte, kann dies durch den Einbau eines druckdichten Blindniets
(Durchmesser 4,8 mm) in das falsch platzierte Loch repariert werden. Die Schraube einfach an der falschen
Stelle im Blech zu lassen (und ein Auge zuzudriicken) schafft Ihnen nur zusétzliche Arbeit zu einem
spateren Zeitpunkt.

Blrsten Sie den Staub vom Bohren vom Dach und vermeiden Sie somit wéahrend der Montage darauf herum
zu trampeln. Ubrig gebliebene Bohrspéne Ruckstande, die nicht vom Regen weggewaschen werden, werden
auf dem Lack, mit dem Risiko einer verringerten Lebensdauer, rosten.

Bei 4-Uberlappung ist die Platte in Richtung First zu montieren bevor die nachste Platte seitlich angebracht
wird.
Diese Befestigungsanordnung ist notwendig um die Platten in ein 4-Uberlappung zusammen zufiigen.
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Hallux Lichtplatten werden ohne K-Rinnen geliefert, deshalb muss bei der Montage in die obere 4-
Uberlappung eines der MTP 21 Bleche eingeschnitten werden. Werden die Hallux-Platten mit Anschluss an
den First montiert, erfordert dies keine Anpassung.

Die PC-Platten werden mit K-Rillen geliefert und passen in die 4-Uberlappung.

Montage des Firstes

Die GroRe des Firstes wird an das Gebaude angepasst. Fir kleinere Gebaude nutzen Sie 140/140 mm, fur
Standard 195/195 mm und flr groRere Gebaude 240/240 mm oder 290/290 mm. Die Firstbleche werden in 2
m L&ngen geliefert.

Bei Montage mit 10 cm Uberlappung ergiebt sich eine Decklange von 1,9 m/Stk.

Profilgerechte Dichtungsbander werden auf beiden Seiten des Firstbleches montiert. Werden die
Dichtungsbander weggelassen, verbessert sich dadurch die Beluftung der Dachkonstruktion/des Gebaudes.
Gleichzeitig erhoht sich jedoch die Wahrscheinlichkeit, dass Schnee und Regen durch den Winddruck
eindringen.

Installieren Sie den First mit 4,8 * 35 mm Schrauben wenn Dichtungsbéander verwendet werden. Die
Schrauben werden durch das Dichtungsband geschraubt um das Band direkt zu befestigen. Die Schraube
muss mit Vorsicht angezogen werden. Wird sie mit voller Kraft in den First geschraubt kann ein zu grol3es
Loch entstehen und sich die Schraube 16st sich.

Wird der First ohne Dichtungsbinder montiert verwenden Sie die Uberlappschraube 4,8 * 22 mm.
Befindet sich eine Dachlatte an geeigneter Stelle kénnen Sie auch 4,8 * 60 mm Schrauben fiir die Montage
in die Latte verwenden.

Bitte achten Sie genau auf die Platzierung des Firstes. Markieren Sie die Montagelinien auf beiden Seiten
des Firsten. Wird der First unterschiedlich nach unten gedriickt kann er wellenférmig werden.

Montage der Giebelbleche.

Es sind eine Reihe von StandardgréRen im Angebot und diese werden in 2 m Langen geliefert.

Bei Montage mit 10 cm Uberlappung ergibt sich eine Decklange von 1,9 m/Stk. Addieren Sie etwa 0,5 m
pro Giebellange. Diese 0,5 m werden Sie zum Verschnitt am Giebel und evtl. auch an der Traufe
verbrauchen.

Die Giebelbleche 110/55 - 110/125 mm werden verwendet wenn ein Giebelbrett vorhanden ist. Das
Giebelblech deckt dabei die Oberkante des Giebelbrettes ab und schlief3t an das Dachblech an. Das
Giebelbrett wird in passender Farbe bestrichen. Alternativ kann der sichtbare Teil des Holzbrettes auch ganz
mit einem Blech in passender Farbe verkleidet werden.

Die Giebelbleche 110/150 - 110/220 mm Grél3e werden an die Grole der Dachlatten angepasst plus 30 mm.
Das Giebelblech deckt dabei sowohl die Wind- als auch die Sonnenseite in einem Stiick. Es ist stets von
\orteil, wenn eine unterliegende Dachlatte/-platte zur Lastaufnahme und zur Befestigung vorhanden ist.
Wenn dies nicht der Fall ist werden die Giebelbleche direkt in die Enden der Dachlatten geschraubt.

Das Giebelblech wird mit 4,8 * 35 mm Schrauben von der Seite und mit 4,8 * 20 mm Schraube von oben
(Blech/Blech) verschraubt.

Fur noch schoner aussehende und weniger sichtbare Befestigungen sind spezielle Schrauben mit kleineren
Schraubenkodpfen im Angebot.
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Montage Traufblech.

Traufblech TF-1 wird entlang der Traufe mit 10 cm Uberlappung montiert.

Fur Hallen und landwirtschaftliche Gebdude werden in den meisten Féllen keine Traufbleche verwendet.
Wird das Dachblech ohne unterliegendes Traufblech montiert, wird das Dachblech ca 50 mm in die
Dachrinne vorgeschoben und erftllt dann die Funktion des Traufbleches mit.

Bei Dachneigungen < 14 Grad werden die Profiltaler mit einer Falzzange oder einer eingeschnittenen
Holzlatte nach unten gebogen.

Montage der Kehlbleche.

Installation und Wahl der Kehlbleche sollte bei Dachneigungen unter 14 Grad von einem Dachklempner
ausgefihrt werden. Bei Dachneigungen < 14 Grad werden die anschlieBenden Profiltaler mit einer
Falzzange oder einer eingeschnittenen Holzlatte nach unten gebogen.

Die Ausfuihrung ist von der Art des Gebaudes fir die das Dach bestimmt ist (Haus, Nebengebaude, isolierte
oder nicht isolierte Konstruktion, mit oder ohne Decke/Unterdach) abhangig.

Prinzipiell wird eine Uberlappung von 200-500 mm mit 1-2 Streifen Dichtungsmasse (vorzugsweise werden

die Enden zusammengefalzt) empfohlen. Keine Befestigungen durch das Kehlblech! Das Kehlblech wird
mit kleinen Metallclips, ca. 400 mm, fixiert. Verschrauben Sie das Dachblech in jedem anschlieRenden
Profilboden.

Eine geeignete Offnung zwischen den Dachplatten betragt 300 mm.

Das Kehlblech VR-1, 300/300 mm eignet sich fur Dachneigungen> 14 Grad. Das Kehlblech VR-2
(Wannenform) sollte fur Dachneigungen <14 Grad gewéhlt werden.

Formbares Dichtungsband 50 * 50 mm wird unter dem Dachblech entlang des Kehlbleches montiert.

Beispiel.

Blech-Clips
Decke/Unterdachfolie/Pappe

Konterlatte

Tragende Konstruktion
Dachlatte

Unterdachpappe

Uberlappung bei Dachneigung > 14 Grad.

_X
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Uberlapplange 200 mm.
Seitenuberlappung mit ¢ 500 mm verschraubt.
Auflagebreite 50 mm.
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Bewegliche Uberlappung bei einer Dachneigung > 14 Grad.

Wird empfohlen bei einer Blechldnge von insgesamt > 14 m (First/Traufe)

Die Seiteniiberlappung wird mit ca. 500 mm verschraubt, aber nicht an der beweglichen Uberlappung.
Uberlapplange 200 mm.

Minimale Auflagebreite 90 mm.

Uberlappung bei Dachneigung < 14 Grad.

Endlberlappnungslénge bei einer Dachneigung von mind. 8 Grad: 300 mm.

Endlberlappnungslénge bei einer Dachneigung von mind. 6 Grad: 450 mm.

Seitenliberlappung mit ¢ 300 mm verschraubt.

Enduberlappung und Seitenuberlappung wird mit 1 Streifen 10 * 3mm selbstklebenden Dichtungsbandern
versiegelt.

Das Dichtungsband kann durch eine doppelte Seiteniiberlappung ersetzt werden. Deckbreite des MTP 21
Profils betrdgt dann 920 mm.

Auflagebreite 50 mm.

Bewegliche Uberlappung bei einer Dachneigung < 14 Grad.

a2

Wird empfohlen bei einer Blechlange von insgesamt > 14 m (First/Traufe)

Endlberlappungslange bei einer Dachneigung von mind. 8 Grad: 300 mm.
Enduberlappungsléange bei einer Dachneigung von mind. 6 Grad: 450 mm.

Die Seitentiberlappung wird mit ca. 300 mm verschraubt, aber nicht an der beweglichen Uberlappung.
Endlberlappungen werden mit 2 Reihen a 10 * 3mm selbsthaftendem Dichtungsband versiegelt.

Die Seitentiberlappungen werden mit 1 Reihe a 10 * 3mm selbsthaftendem Dichtungsband versiegelt.
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Das Dichtungsband in der Seiteniiberlappung kann durch eine doppelte Uberlappung ersetzt werden. Die
Deckbreite des MTP 21 Profils betrdgt dann 920 mm.

Die minimale Auflagebreite ist 90 mm.

Die minimale Dachneigung betrégt 1.10 / 6 Grad Dachneigung.

Uberlappung bei Wandmontage.

ca20

3H—

2100

1

Schneiden von Dachblech und Zubehor.

Das Dachblech wird mit einer Nibbelmaschine geschnitten, fur kleinere Projekte kann auch ein
Nibbelaufsatz flr eine Bohrmaschine ausreichend sein.

Fur umfangreichere Schneidearbeiten sollten Sie allerdings eine richtige Nibbelmaschine mieten oder
kaufen.

Niemals, unter keinen Umstanden, sollten Sie einen Winkel- oder dhnliche Trennschleifer verwenden.

Damit ist das Risiko sehr hoch, dass Funken (glihende/ungeschiitzte Rohstahl-Partikel) sich auf der
Farboberflache festbrennen und rosten. Eine scheinbar harmloses Trennschneiden kann grof3e Flachen rund
um Ihren Arbeitsplatz herum zerstéren.

Alle Zubehorteile werden am einfachsten mit einer Blechschere geschnitten. Fur komplexere, mehr
komplizierte Arbeiten bendtigen Sie einen Satz verschiedener Scheren und Werkzeuge.

Schiitzen Sie auch die entstandenen Schnittkanten mit Ausbesserungsfarbe oder Klarlack. Eine Behandlung
der Schnittkanten an den gelieferten (im Werk geschnittenen) Blechen verlangert den Zeitabstand bis zur
ersten Wartung/Pflege.
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Lagerung der Bleche.

Vor Nésse und Feuchtigkeit schiitzen Bewahren Sie die Bleche drinnen auf, wenn sie nicht sofort installiert
werden sollen.

Schiitzen Sie die Platten mit einer Plane, wahrend kurzzeitiger Lagerung im Freien.

Vermeiden Sie kurzfristige Lagerung auf Boden mit hohem Feuchtigkeitsgehalt. Feuchtigkeit kann durch
Kapillarwirkung zwischen die Platten eingezogen werden und galvanische Spannungen erzeugen. Diese
kénnen wiederum zur Ausfallung von Zinkoxid und WeiRrost fihren.

Haben Sie Fragen vor oder wéahrend der Montage, dann wenden Sie sich einfach an uns. Wir helfen lhnen
gern!

Viel Erfolg und gutes Gelingen mit Ihrer Installation!

Die angegebenen Montageanweisungen sind allgemeine Richtlinien umfassen nicht alle
Belastungsvehaltnisse.

Giiltig ab 01.01.2013 , Anderungen vorbehalten. Uberpriifen Sie bitte, dass Sie die letzte aktuelle Ausgabe verwenden.
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WAREN- und UMWELTDEKLARATION

Mera System Plat AB
Industrigatan 4
SE 231 70 ANDERSLOV

Umweltzertifikat:

Beschichtetes Baublech

Inhaltsangabe:

Zertifiziert nach 1SO 9001

DATUM 01-01-2015

An das REPA-Register angeschlossen.

Beschichtetes Stahlblech nach Norm EN 10169-1:2004, EN 10169-2:2006, EN 10143:2006, EN 10326:2004, EN 10327:2004.

Recycelte Materialien

Teile des Rohmateriales bestehen aus Recyclingmaterialien.

Oberflache Vorderseite
Nordic

Polyester

Matt

Struktur Polyester
Rustik

Matt Strukturpolyester
Nova

Highbuild / Polyuretan
GreenCoat

GreenCoat Polyester
MICA

Texturerad GreenCoat Polyester
Aluminiumzink
EasyfilmE- TOC

Oberflache Unterseite
Nordic
Schutzfarbe/Epoxy
Matt
Schutzfarbe/Epoxy
Rustik
Schutzfarbe/Epoxy
Nova
Schutzfarbe/Epoxy
GreenCoat
Schutzfarbe/Epoxy
MICA
Schutzfarbe/Epoxy
Aluminiumzink
EasyfilmE- TOC

Metallbeschichtung

Gesamt-Beschichtung auf beiden Seiten

Beschichtetes.
Feuerverzinkt
Aluzink

Antifingerprint
Aluminiumzink mit Easyfilm

Abmessungen
Stérke von 0,4 bis 0,75 mm

25-27 my
25-30 pm
30 um
40-50 my
26 um
30 pm

1-2 um

5-10 my
5-10 my
5-10 my
5-10 my
10 my
10 my

1-2 um

275 g/mz2 oder
150 g/m2

185 g/m?
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Materialherkunft
Einkauf aus Stahlwerken in Europa und Asien.

Herstellung

Energieverbrauch und Emissionen

Zur Produktion und fir internen Transporte wird Elektrizitat verbraucht.
Der gesamte Energiebedarf betrégt 31,76 kwWh pro Tonne.

Keine Emissionen gehen in Luft und Wasser.

Vertrieb des fertigen Produkts
Produktionsstandort
Anderslév, Landkreis Trelleborg, Schweden

Transporte

Die Produkte werden groBtenteils per Lkw transportiert und ausgeliefert.

Verpackung

Das Produkt wird ublicherweise mit einer Kombination von Polyethylen-Kunststoff,

Wellpappe, Stahlband und Holzlatten oder Holzpaletten verpackt. (je nach Profil des Produktes.

Die Verpackung wird sortiert und dem Recycling zugefuhrt.

Bauphase
Keine Auswirkungen auf die Umwelt.

Wartungsarbeiten
Durch kontinuierliche Pflege und Wartung wird Rostangriff vorgebeugt.

Recycling

Das Produkt kann recycelt werden. Materialverschnitt und Abfélle von der Montage, Instandhaltung, Pflege und von
Abbrucharbeiten, sowie aus der Produktion sollen sortiert werden und uber den Schrotthandel der Stahlindustrie wieder zugefuhrt

werden.

Arbeitsschutz

Bei normaler Anwendung bringt der Umgang mit dem Produkt keine gesundheitlichen Risiken mit sich.

Mera System Plat AB Telephone: E-mail:
Industrigatan 4 +46-410-20530 info@merasystem.se
SE-23170 Anderslov Telefax: Home page:

Sweden +46-410-21166 Www.merasystem.se

Registration number:
556321-3924

VAT number:
SE556321392401
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Dokumentnamn Dokument nr
MERA SYSTEM PLAT AB CE-Declaration of Performance ggg’eﬂormnoe
= Datum. Utgava
ANDERSLOV 2014-08-25 1401
Upprattad av Faststalld av. Giltig fran: Ersatter:
Torbjomn Eliasson Torbjomn Eliasson 2014-08-25 10:22

MERA SYSTEM Declaration of performance.
PLAT AB

Manufacturers name: Mera System Plat AB

Manufacturers address: Industrigatan 4
231 70 Anderslov, Sweden
Telephone +46 (0)410-205 30
Fax +46 (0)410-211 66
e-mail infol@merasystem.se
Internet: www.merasystem.se

According to CPD Construction Product Regulation EU nr 3052011.

We, Mera System Plat AB, assure on our own responsibility that organic coated steel for exterior applications that products of the
following type:

Products: Mera Polyester
Mera Mattpolyester
Mera Nova spesus
Mera Plastisol 200
-covered by this declaration, conforms to the following standards:
EN 10143, Continuously hot-dip coated steel sheet and strip — Tolerances on dimension and shape

EN 10346. Continuously hot-dip coated steel flat products — Technical delivery conditions.

EN 10169-1:2004. Continuously organic coated (coil coated) steel flat products. Part 1: General
information (definitions, materials, tolerances, test methods).

EN 10169-2:2006. Continuously organic coated (coil coated) steel flat products, Part 2: Products for building
exterior applications

EN13501-1:2007 and EN 13501-5:2007. Fire classification of construction products and building ¢lements.
Provision to which the product conforms are ZA.1 and ZA 2 in EN 14782:2006.

ITT fire tests carried out at SP Technical Research Institute of Sweden, Box 857, SE-501 15 Bords, Sweden.
Tests according to ITT report P704907A, P704907B, P704907C

Material can also be “"deemed to satisfy™” according EN 14782:2005 5.1.1 and CWFT option by EN 14782:2005 5.2.2

Anderslov 2014-08-25

Torbjorn Eliasson, vVd

IVIVIW Uy oL UL 7w 1 CIcpIvG, wonan. INGYIOU GAUUI UG .

Industrigatan 4 +46-410-20530 info@merasystem.se 556321-3924
SE-23170 Anderslov Telefax: Home page: VAT number:

+46-410-21166 WWW.merasystem.se SE556321392401
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Utfardat till

Issued to

Mlera sz/ﬂ‘mz- Lt A5
i

AAA Certification AB intygar harmed att ledningssystemet
granskats och uppfyller kraven i

AAA Certification A8 certifies that the mancgement system
has been reviewed and complies with

ISO 9001:2008

Ledningssystemet omfattar
The management system covers

Tillverkning och forsdljning av platprodukter for beklddnad av tak och vaggar

Manufocture and sale of plate products for covering of roofs and walls

Certifikat nummer: 841 Utgangsdatum: 2015 12 15 Utfardat: 2014 05 23

Certificate number: 841 Expiry Date; 201512 15 Issue date: 2014 05 23

Kvalitetscertifierad sedan 1999 10 22
QMS certified since 1999 10 22

Leif Strand

Certifienngens omfattning och viilkor framgle av certiflenngsbesiutet
Certdikatets gitighet hontrolleras mot www. alcert. com
Detadts of the scope and the range of the certificate Is defined in the certification decision
Validation of the centificate can be done 0n www. a3cert. com
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Certifikat 2

EG intyg over tillverkningskontroll (FPC) nr: 2296/CPR/841

| enlighet med Europa Parlamentets forordning 305/2011/EU av den 9 mars 2011 (Byggproduktférord-
ningen eller CPR,) detta intyg (certifikat) giller byggprodukten:

Barverksdelar i stal
Omfattande: Bdrande plat

Fabrik: Mera System Plat AB

Industrigatan 4 ,231 70 Anderslov Sverige

Detta intyg bekriftar att alla villkor som gdller beddmning och
fortldpande kontroll av prestanda som beskrivs i bilaga ZA av standarden

EN 1090-1:2009+A1:2011

under system 2+ tillimpas. Systemet for tillverkningskontroll
uppfyller stéllda krav i standard och kontrollsystem 2+.

Intyget utférdades forsta gangen 2014 05 23. Certifieringen géller inom ramen for beslutat tidsintervall
férutsatt att standard, produkter eller tillverkningsforutsattningar inte genomgatt en signifikant forand-
ring och att fortlépande arlig dvervakning och utvérdering av FPC-systemet som beslutats genomfors
och visar pa fortsatt 6verensstammelse med kraven i den harmoniserade standarden.

Dimensionering: Dimensionering ingdr

Svetsning: Svetsning ingdr ej

Utforande klass(er): EXC 1 och EXC 2

Grundmaterial: $250 - S420 och DX51

Gransknings utlatande: Bestyrkande mot férordning 305/2011/EU (CPR) foljer procedur 2+,

bilaga V (1.3.b). Prestandadeklaration skall ske i enlighet med CPR
och bilaga ZA.2.3 i EN 1090-1. Deklaration och CE-markning skall
ske i enlighet med ZA.3.2 eller ZA.3.3 i EN 1090-1.

Utfardande datum:  2014-05-23 Giltigt till:  2019-05-23

!ﬁf Strand

Anmalt organ:  AAA Certification AB Anmalt organ nummer: 2296
Goteborgsvagen 16 Organisationsnummer: 556702 ~9326
441 32 Alingsas www.a3cert.com
Sverige info@a3cert.com
SE-23170 Anderslov Telefax: Home page: VAT number:

Sweden

+46-410-21166 WWW.merasystem.se SE556321392401
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MERASYSTEMPLAT AB

ANDERSLOV, SWEDEN

Garantieverpflichtung von Mera System Plit AB

Die Garantie gilt fir Mera Nordic, Mera Matt, Mera Nova HDP-PUR, GreenCoat, MICA und Aluminumzink angewandt fiir Wand-
und Dachkonstruktionen in Europa, nérdlich von 37 © N und einer maximalen Hohe von 900 m tber dem Meeresspiegel.

Beschichtung Garantie gegen Garantic gegen Farb-  |Garantie gegen Farb-
Durchrostung bestindigkeit und bestindigkeit und
Zon 1-2 Abblittern ZON 1 Abblittern ZON 2
Cl1-C3 |C4 Cl1-C3 |C4 C1-C3 C4

MICA 30 Jahr |10 Jahr 20 Jahr |10 Jahr 10 Jahr 10 Jahr

GreenCoat 30 Jahr |10 Jahr 20 Jahr |10 Jahr 10 Jahr 10 Jahr

Mera Nova Hpp-PUR |30 Jahr |10 Jahr 15 Jahr |10 Jahr 10 Jahr 10 Jahr

Mera Nordic 30 Jahr |- 10 Jahr |- 5 Jahr -

Mera Rustik 30 Jahr |- 10 Jahr |- 5 Jahr -

Mera Matt 30 Jahr |- 10 Jahr |- 5 Jahr -

Mera Alummumznk |30 Jahr |- unbeschichtetes unbeschichtetes

Korrosivitéts- Umwelt- Beispiele Umweltbedingungen Geeignet

kategorie korrosivitet.

Cl Sehr niedrig  |Beheizte Gebdude mit trockener Luft und unbedeutender Luftverschmutzung, wie z.B. Biiros, Alle Beschichtungen
Geschifte, Schulen und Hotels.

Cc2 Gering Atmospharen mit geringer Luftverunreinigung. Nicht-erwérmten Gebaude mit schwankender Alle Beschichtungen
Temperatur und Luftfeuchtigkeit. Niedrige Frequenz von Kondensation und niedriges Niveau
der Luftverschmutzung, wie z. B. Sporthallen, Lagerhallen

C3 MaBig Atmosphiren mit etwas Salz oder moderater Luftverschmutzung. Stadtgebiete und leicht- Alle Beschichtungen
industriellen Gebiete. Gebiete mit einigem Einflul von der Kiiste. Bereiche mit mafiger
Feuchtigkeit und etwas Luftverunreinigung, von Produktionsprozessen, wie z. B. Brauereien,

Molkereien und Wéschereien.

C4 Hoch Atmospharen mit etwas Salz oder einem héherem Grad von Luftverschmutzung, Industrie- Mera Nova HoP-PUR
und Ktustengebiete. Bereiche mit hoher Luftfeuchtigkeit und einem hohen Grad von Umwelt- GreenCoat
verschmutzung aus Produktionsprozessen, wie Chemieanlagen, Schwimmbédern, Werften. MICA

C5-1 Sehr hoch Industrielle Bereiche mit hoher Luftfeuchte und aggressiver Atmosphire. Bereiche mit nahezu Nicht geeignet

industriell standiger Kondensation und hoher Luftverschmutzung,

C5-M Sehr hoch Kisten-und Offshore-Gebiete mit hohem Salzgehalt. Bereiche mit nahezu sténdiger Kondens- Nicht geeignet

Marin ation und hoher Luftverschmutzung.
|
g
-
L
E
ZON 1
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Seite 1/2.

Die Garantie ist gliltig vom 01-01-2015 bis auf weiteres, jedoch max. bis 31-12-2015.

Mera System Plat AB
Industrigatan 4
SE-23170 Anderslév

Sweden

Telephone: E-mail: Registration number: Sida 1
+46-410-20530 info@merasystem se 556321-3924

Telefax Home page: VAT number

+46-410-21166 WWww.merasystem.se SE556321392401

Industrigatan 4

SE-23170 Anderslov

Sweden

+46-410-20530
Telefax:

+46-410-21166

info@merasystem.se 556321-3924

Home page: VAT number:
Www.merasystem.se SE556321392401
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Die Garantie bezieht sich auf Mera Nordic, Rustik, Matt, Mera
Nova HDP-PUR, MICA, GreenCoat und Aluminiumzink fiir Wand-
und Dach-konstruktionen.

Die Garantie beginnt mit dem Rechnungsdatum von Mera System
Plat.

Die Garantie umfasst nur Schiden, die mehr als
10 % jeder einzelnen Flache ausmachen.

Die Garantie wnfasst unnormale Farbverdanderungen, dass die
Farbe nicht abbléttert und kein Durchrosten stattfindet.

Die Garantie erstreckt sich auch auf den europaischen Teil
Russlands und das Gebiet westlich des Urals und nérdlich von 53 ©
Breite.

Im Ubrigen ist folgendes giiltig:

Die Garantie bezieht sich auf die Anwendung von Standardfarben
und laut giiltigen Datenbléttern in normalen Einsatzbereichen und
Applikationen.

Folglich gilt die Garantie nicht, falls die Profile in besonders
korrosiven bzw. aggressiven Bereichen, z.B. in Luft mit hohem
Salzgehalt, in konstantem Kontakt mit Wasser, oder wo korrosive
Chemikalien, korrosiver Rauch, Kondensat oder Asche,
Zementstaub und Tierfikalien die Profilflichen beeinflussen
konnen, eingesetzt werden.

Die Garantie umfasst nicht den riickseitigen Schutzlack oder
Flachen mit Ausbesserungsfarbe.

Kanten-Korrosion an ungeschiitzten Schnittkanten ist ein
natiirlicher Prozess flir Komponenten aus verzinktem Blech, wenn
diese der dufleren natiirlichen Umgebung ausgesetzt werden und ist
in der Regel kein legitimer Grund fiir eine Reklamation.

Die Garantie gilt nicht falls:

1. die Neigung von Dichen oder anderen Flachen geringer ist als
1:10 (5,79

2.die verwendete Bearbeitungstemperatur beim Biegen (d.h. die
Metalltemperatur) geringer ist als am Datenblatt angegeben.

3.der verwendete Radius beim Biegen von den empfohlenen
Werten abweicht und falls das Profil zu stark zuriick gebogen wird.

4.das Metallprofil bzw. dessen Belag mechanisch oder chemisch
beschadigt worden sind (Bearbeitungsschiden, die die Farbschicht
perforiert haben, miissen vom Monteur oder Hausbesitzer mit
Farbe ausgebessert werden).

5. Wasser nicht ungehindert von allen Profilflachen abfliessen
kann.

6. die Profile gelagert oder in Kontakt mit bzw. in der Néhe von
feuchten und korrosiven Materialien eingesetzt werden.

7. die Profile dem Kontakt mit Kupfer oder einem
Flissigkeitsausfluss von Kupferrohren ausgesetzt worden sind.

8. die Profile feucht oder im Freien gelagert worden sind.

10. Montage und Wartung nicht fachméannisch oder ansonsten laut
giiltigen Anweisungen ausgeflihrt worden sind.

11.Ansammlungen von Schmutz oder anderen Ablagerungen bzw.
Bereiche im Regenschatten nicht fachménnisch abgewaschen
worden sind.

12. die Temperaturen kontinuierlich {iber die empfohlenen Max-
Werte gelegen haben.

13. Kontakt mit feuchtem Beton, feuchtem Holz, impragniertem
Holz, Béden oder anderen feuchten Flachen vorgekommen ist.

14. das Material spiter als 12 Monate ab Rechnungsdatum montiert
und bearbeitet worden ist.

15. Anderungen beziiglich Farbton und Glanzwert, die langsam
und einheitlich auf der gleichen Flache aufireten und unter gleichen
Voraussetzungen exponiert worden sind, aufireten.

16. der Hausbesitzer nicht die jéhrliche Besichtigung ausgefiihrt
oder protokolliert hat. Er hat die Flachen nicht von Belédgen (Laub,
Salz, Sand usw.) befreit und bei Beschadigungen nicht Mera
System tiber gefundene Schiden informiert.

Aus diesem Grund umfasst die Garantie keine Schaden mit einem
grosseren Umfang als 10 % der Fléache zum Zeitpunkt der
Besichtigung.

Wenn ein, unter dieser Garantie berechtigter Anspruch gestellt
wird, verpflichtet sich die Firma Mera System Plat AB, neue
Blechplatten FCA - Anderslov als Ersatz fiir die fehlerhaften
Blechplatten zu liefern.

Die Haftung fiir die aus der Garantie entstehenden Kosten ist auf
den Rechnungswert der reklamierten Materiallieferung beschrankt.
Fiir jedes genutzte Kalenderjahr wird der Wert um 7,5% fiir
Nordic, Matt, Rustik und um 5% fir Mera Nova HDP-PUR,
GreenCoat, Aluminiumzink und MICA abgeschrieben.

Im Falle von Leckage auf Grund von durchrosteten Blechplatten
werden die beschidigten Blechplatten ersetzt.

Die Regelung eines Garantieschadens erfolgt in Form einer
Berechnung von neuem Material laut giiltiger Preisliste mit Abzug
des noch verbleibenden Garantiewertes. Eine Regelung in Form
von Barzahlung des Garantieschadens erfolgt nicht.

Mera System Plat antwortet jedoch in keinem Fall fiir direkte oder
indirekte Verluste aufgrund solcher Schiden, die laut dieser
Garantie iibernommen werden.

Eine entsprechende Beschichtungsgarantie flir ersetzte Profile hat
Giiltigkeit fiir die noch verbleibende urspriingliche Garantiezeit.

Eine Voraussetzung fiir eine Garantiebehandlung ist, dass das
Profilmaterial identifiziert und eine Rechnungskopie von Mera
System Plét vorgezeigt werden kann.

Garantieanspriiche sollen Mera System Plat spatestens 30 Tage
nach der Schadens- bzw. Defektfeststellung per Einschreiben
zukommen.

Die Garantie ist gtiltig vom 01-01-2015 bis auf weiteres, jedoch max. bis
31-12-2015.

9. keine korrekten Befestigungsteile und Dichtungsmittel Seite 2/2.
eingesetzt sind.
Mera System Plat AB Telephone E-mail Registration number: Sida 2
Industrigatan 4 +46-410-20530 info@merasystem se 556321-3924
SE-23170 Anderslév Telefax Home page: VAT number
Sweden +46-410-21166 WWww.merasystem.se SE556321392401
Industrigatan 4 +46-410-20530 info@merasystem.se 556321-3924
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